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Zeichenerklärungen, Inhaltlicher Aufbau

Der Lehrgang ist nach der gleichen Struktur wie der Kompetenzen-Ressourcen-Katalog 
aufgebaut. 

Der Ressourcenaufbau ist wie folgt gegliedert:

Aktivierung
Jede Ausbildungseinheit beginnt mit Grundsatzfragen, welche den momentanen 
Wissensstand erfassen.

Theorie / Übungen
Der Theorieteil beinhaltet neben der Theorie auch Fragen und/oder Übungen, welche 
die Lernenden lösen müssen.

Repetition
Als Abschluss des Ressourcenaufbaus sind Repetitionsfragen zu beantworten. Diese 
dienen der Festigung des Lernstoffs.

Inhaltlicher Aufbau

Zeichenerklärung

Diese Variante ist zweckmässig. Im Sinne der Optimierung des Produktes suchen wir 
die stärkste Lösung.

Brauchbare Lösung. Sicher sind noch bessere Varianten zu finden!

Diese Lösung ist ungeeignet. Überlegen Sie, aus welchem Grund diese Lösung nicht 
befriedigt und suchen Sie eine bessere Variante.

Lösen Sie diese Aufgabe mit dem geeignetsten Hilfsmittel.

Lernziele

Wichtige Hinweise

Information

Notieren Sie hier die zutreffenden Informationen, wie nationale oder internationale 
Normen, Betriebsnormen, Titel von Fachbüchern, Betriebsanleitungen usw. 
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Arbeitssicherheit zur Trenn- und Umformtechnik

Vorschriften zur Arbeitssicherheit

–– �Vorschriften zur Arbeitssicherheit in der Trenn- und Umformtechnik 
einhalten

1. �Welche Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit bei der Trenn- und 
Umformtechnik kennen Sie?

2. �Sie müssen an einer Ihnen noch unbekannten, neuen Maschine  
arbeiten. Was tun Sie, bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen?

3. Wie verhalten Sie sich in einem Brandfall?

 

 

 

 

Aktivierung

Grundsatzfragen

  Wichtig:
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Vorschriften zur ArbeitssicherheitTheorie

Einleitung Lernende weisen unter den Arbeitnehmenden das höchste Unfallrisiko 
aus. Von 10 Lernenden verunfallen jährlich deren fünf, zwei davon im Be-
trieb und drei in der Freizeit.

Beschreiben Sie, wieso sich die-
ser Unfall ereignen konnte.

Beschreiben Sie, wie es dazu 
kommen konnte.

Im Bach neben einer Fabrik  
schwimmen lauter tote Fische:

 

 

 

 

 

 

Ein Mitarbeiter hat sich an der 
Hand verletzt:

Profis schützen sich und ihr Umfeld vor Schäden!
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Arbeitssicherheit zur Trenn- und Umformtechnik

Vorschriften zur ArbeitssicherheitTheorie

Schützen Sie sich immer mit Ihrer persönlichen Schutzausrüstung. 
Halten Sie sich auch an zusätzliche Vorschriften.

Die Schutzausrüstung muss immer angepasst und in Ordnung sein. 
Ersetzen Sie defekte Schutzausrüstungen.

  

   

  

 

 

Die persönliche 
Schutzausrüstung

Benennen Sie die dargestelleten Schutzausrüstungen.
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Vorschriften zur ArbeitssicherheitTheorie

Sie müssen Arbeiten an einer 
Tafelschere, Stanz- oder Klin-
kenmaschine verrichten. Welche 
persönliche Schutzausrüstung 
müssen Sie hierzu tragen?

Welche persönliche Schutzaus-
rüstung tragen Sie, wenn Sie ein 
Blech an einer Schwenkbiege 
bearbeiten?

Wenn Sie an einer Schleifmaschi-
ne arbeiten, tragen Sie…

Welche Vorsichtsmassnahmen 
treffen Sie bei der Arbeit an einer 
Band- oder Kreissäge?
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Arbeitssicherheit zur Trenn- und Umformtechnik

Vorschriften zur ArbeitssicherheitTheorie

Unfälle können durch vorbeugende Sicherheitsmassnahmen verhindert  
werden.

Sicherheitsmass-
nahmen

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gefahren müssen beseitigt werden! Wie?

Gefahrenstellen müssen abgeschirmt und gekennzeichnet werden! Wie?

Gefährdung muss verhindert werden! Wie?
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Vorschriften zur Arbeitssicherheit

Notieren Sie die Bedeutung zu den folgenden Piktogrammen.

Theorie

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


